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| Parts List

Qty Part Number Description Material
1 |Onder & boven MDF Medium Density |A
Fiberboard
1 |Front Bamboe
1 |Zijkant Links MDF Medium Density
Fiberboard N
1 |Schuin brace LR MDF Medium Density
Fiberboard
1 |Zijkant Rechts MDF Medium Density 5
Fiberboard
1 | Achterschot MDF Medium Density
Fiberboard
1 | Achterwand MDF Medium Density |
Fiberboard
1 |Flappen MDF Medium Density
Fiberboard
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A-A (1:2)
Front bestaat uit twee op elkaar gelijmde bamboe snijplanken van
de IKEA. De snijplanken zijn 16 mm dik, dus in totaal 32mm. = — e pr—
Om deze gemakkelijk op de kast te lijmen kan deze van deuvels ' Jimmy Venema 14/03/2020 -
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Twee flappen worden vervaardigd
uit een parallelogram of rechthoek,
waarvan lange zijde op de juiste
verstekhoek gezaagd zijn.

Word uitgevoerd in
12 mm v313 MDF

Worden in het werk uitsparingen in
gemaakt voor b.v. magneet speaker en
— achterwant. Evt. Afgerond radius 6

Dept.

Technical reference

Created by

Jimmy Venema 15/03/2020

Approved by

Document type

Document status

Title

STX
Flap tegen brace
2 X per box

DWG No.

Rev. Date of issue

Sheet

1/1



195.4

Op deze manier kan uit een
rechthoek, waarvan twee zijde
een schuine verstek hebben,
de staande golf breek flappen
gemaakt worden.
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