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VEDI DETTAGLIO A

SEZIONE B-B

VEDI DETTAGLIO E

SEZIONE C-C

1x45°

DETTAGLIO E
SCALA 2:1

Attenzione i fori non
 devono lasciar

 traccia sulla
 superficie opposta

2:1SCALA 
ADETTAGLIO 

A-ASEZIONE 

Profilo elittico ricavato
 da fresa di forma

 sagomata a disegno

Superficie principale
 in vista da preservare

 il più possibile

RAPPRESENTAZIONE
UTENSILE PER RAGGIATURA

ELITTICA CAVE
(Dimensioni indicative)

 

SEZIONE A-A
SCALA 2:1

Profilo elittico
 raggio 1=4.5
 raggio 2=2.5
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